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<<Повышение эксплуатационных характеристик llроцессов горячей объёмной

штамповки путём контроля магнитными методами состояния инструмента)),

представленной на соискание ученой степени кандидата технических наук по

специальности 2,6,4 - Обработка метаJIлов давлением

Повышенный износ инструмента при горячей объемной штамповке

изделий приводит к значительному снижению качества их изготовления и

росту технологического брака. В этих условиях актуальными являIотся

исследования причинно*следственных связей степени износа, конструктивно-
технологических параметров и технического состояния штампового

инструмента. В рамках диссертационной работы А.И, Селищева получила

дальнейшее развитие технология контроля состояния инструмента магнитными
методами на основе величины коэрцитивной силы материала.

В научном плане важное значение имеют результаты, показавшие
возможность контроля состояния инструмента с использованием величины
коэрцитивной силы в условиях совместного действия циклического и

термического нагружения. На этой основе автором разработана методика

оценки остаточного ресурса штампов горячей объёмной штамповки, Щанный
подход обоснован triезультатами экспериментальных исследований величины и

характера изменения коэрцитивной силы в процессе изготовления и

эксплуатации штампового инструмента из сталей 5ХНВ и 5XHN4 и её

зависимостью от твердости сталей. * 
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Замечания по работе:
1. Необходимо дать пояснения, какие значения напряжений

(максимальные, эквивалентные) использовались при анализе зависимостей
коэрцитивной силы от температуры и наlтряжений (р".. 10, 12, 13).

2, Алгоритм расчета стойкости штампов по величине коэрцитивной
силы требует уточнения в части определения её критического значения Для
конкретного изделия и конкретных технологических режимов его изготовления
и термообработки.

В целом диссертационная работа Сенищева А.И. представляется
комплексным экспериментальным исследованием от постановки задач до
получения практически значимых результатов.

По своей целевой постановке и задачам исследования, по уровню
научной и экспериментальной их реализации, практическому использованиIо

полученных результатов диссертационная работа Сенищев а А,И, соответствует

требованиям п. 9, п. 10 <Положения о порядке присуждения ученых степеней>>

(постановление Правительства РФ от 24.09,20|З г. JYч 842). Сенищев А.И.
заслуживает присуждения ученой степени кандидата технических наук по

специальности 2.6,4 - Обработка металлов давлением.
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