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на автореферат диссертационной работы

соискателя ученой степени кандидата технических наук по специаJIьности

2.5.8 - <Сварка, родственные процессы и технологии)) Мисникова Валерия

Евгеньевича, выполненной на тему <Исследование и разработка процесса

высокотемпературной пайки тангенциаJIьных резцов горных машин

припоями на основе порошков сплавов Cu-Mn-Ni>>

Работа Мисникова В.Е. посвящена исследованию влияния химического

состава припоя, режимов высокотемпераryрной пайки и нaulичия

технологического покрыlия на структуру и свойства паяных соединений

корпусов тангенциаJIьных резцов горных машин с твердосплавными

вставками. Выбранная тема исследования представляет большой научко-

практический интерес ввиду необходимости обеспечения российской

горнодобывающей промышленности высококачественньм инструментом, а

также выполнения мероприятий по импортозамещению материzrлов

(припоев), ислользующихся при их изготовлении. Таким образом,

актуzlльность представленной на отзыв диссертационной работы не вызывает

сомнения. 01дел дохументаuионного
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Особенностью диссертационной работы Мисникова В.Е. является её

практическ:rя направленность. Автором решена акryальнб{ научная задача

разработки технологического процесса соединения твердьж сплавов со

сталями при пайке тангенциальных резцов горньж машин припоями Еа

основе порошков сплавов Cu-Mn-Ni. Следует отметить, что для обеспечения

достоверности результатов работ автором проведено большое количество

исследований, в частности:

. Дифференциальныйтермическийанализ;

о Атомно-эмиссионныйхимическийанапиз;

о оптическая и растровм электроннм микроскопия;

о Метод механических испытаний на срез (разработан

диссертантом).

Научная новизна и практическiu значимость работы диссертанта,

изложенные в автореферате, подтверя(даются результатами исследовавий и

апробацией на производственном предприятии. Основные результаты работы

опубликованы в журналах, содержащихся в перечнях, рекомендованньж

ВАК, и долохены в ходе проведения ряда конференций.

К авторефераry лиссертации имеются следующие замечаниlt:

. автором используется большое количество не стандартизованньж

терминов: порошковая пбIльнtul смесь (стр. 4 абз. 1, стр 5 п, l практической

значимости и.т.д.), скорость термического цикла (стр. 8 абз. l), тупиковые

соединения (стр. 8 абз, l) и пр. ,Щпя их использования диссертанry следует

привести их трактовку, либо заменить на стандартизованные;

. из материаJIа автореферата невозмохно заключить, применяются

ли стали 30ХГСА и l2Xl8HlOT для изготовления корпусов тангенциальных

резцов горных машин, поэтому целесообразность их использования при

проведении исследований представляется недостаточно обоснованной;

. из текста автореферата следует, что в ходе разработки

техItологии автоматизирован только процесс нагрева деталей под пайку,
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поэтому задача Ns5 работы: <...разработать технологию пайки

тангенциапьных крупногабаритных резцов tta автоматической конвейерной

линии.. .>> сформулирована не совсем корректно либо решена не полностью.

Указанные замечания не снижают научной и технической ценности

работы. В целом диссертационная работа соответствует предъявляемым ВАК

требованиям, а её автор, Мисников Валерий Евгеньевич, заслуживает

присвоения учёной степени кандидата технических наук по специальности

2.5.8 - <Сварка, родственные процессы и техноJIогии).
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