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Отзыв

на автореферат диссертации Селищева Длександра Ивановича <<повышение

эксплуатационных характеристик процессов горячей объёмной штамповки

гrутём контроля магнитными методами состояния Инструмента),

представленной на соискание ученой степени кандидата технических наук по

специztлЬности 2.6.4 - кОбработка металлов давлением))

Дктуалъность темы диссертационного исследования Селищева А.И. не

вызывает сомнения. Известно, что качество поковок, изготавливаемых

горячей объёмной штамповкой, зависит как от подбора оптимальных

параметров технологического процесса, так и от состояния инструмента,

степени изношенности и деформированности гравюры. Зачасryю внедрение

на производстве новых технологий тормозится низкой и плохо

.rро."оr"руемой стойкостью инструмента. I_{eHHocTb диссертационная работы
селищевi ь.и. состоит еще и в том, что он рассматривает два аспекта одной

проблемы (технологическую и ресурсную) во взаимосвязи. Известные

методики определения ресурса штампового инструмента горячей объемной

штамповки не позволяют получить точную оценку стойкости для гравюры

заданной формы и условий штамповки, что на практике дает недопустимо

большой разброс получаемых значений, Кроме того, нет репрезентативной
выборки эксперимент€lJIьных данных о влиянии изменений параметров

техЕолоГическогО процесса на стойКостЬ штампов для горячей объемной

штамповки. В настоящее время развиваются магнитные методы

неразрушающего контроля, которые могут в области определения стойкости

инструмента дать большой экономический эффект. Тем не менее пока их

применение ограничивалось только штампами для холодной листовой

штамповки. Очевидно, что повышение эксплуатационных характеристик

11роцессов горячей объёмной штамповки путём контроля магнитными

методами на основе величины коэрцитивной силы инструментального

материала и повышение ресурса штампов за счёт рационализации
технологического процесса весьма актуально и перспективно.

в диссертации разработан расчётный аналитико-численный метод

определения стойкости штампов горячей объемной штамповки различных
конструкций в зависимости от величины коэрцитивной силы матери€ша

штампа, на основе которого программно реализовано несколько вариантов

методики, различающихся точностью, универсалъностью и степенью влияния
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погрешностей измерения. Щанные разработки могут быть использованы в

производстве для стабилизации процесса выхода годного за счёт контроля

состояния инструмента.
к неоспоримым достоинствам работы следует отнести качество

публикаций, среди которых учебник и две монографии, большое количество

значимых апробаций.
Замеченные недостатки и пожелания:

1. Из ан€rлиза автореферата не удалось определить область применениЯ

каждого из предлагаемых вариантов методики.
Z. Было бы интересно рассмотретъ не только взаимосвязи твердостИ И

коэрцитивной силы, но и других магнитных характеристик, КОТОРЫе ТаКЖе

меняются В процессе наработки инструмента - остаточной магнитной

индукции, тока размагничивания, магнитной проницаемости. И выявитЬ

влияние на их изменение температурных и механических циклических
напряжений,

несмотря на сделанные замечания, считаю, что по уровню постановки

задач И методам решения диссертационная работа соответствует

требованиям, предъявляемым к кандидатским диссертациям (п. 9, 10, 11

<<Положения о порядке присуждения ученых степеней>> вАк рФ,

утвержденного постановлением Правительства РФ от 24.09.20|3L Ns842), а ее

автор Селищев Длександр Иванович заслуживает присуждения ученой
степени кандидата технических наук по специальности 2.6.4 - кобработка

металлов давлением).
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