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отзыв
на автореферат диссертаIIии на соискание учёной степени кандидата техI,Iических наук

Кузовова СергеЯ СергеевиЧа кРазработка и исследование способа предотвращения образования

поверхностных горячих трещин в фасонных стаJIьных отливках ответственного назначения)

по специаJIьности 2.6.3 <Литейное производство)

Литейное производство в прошлом и настоящем остаётся осIIовной заготовительной базой

транспортного машиIIостроения. Такой дефект как горячая трещина (кГТ>), является одним из

наиболее опасных u"доъ брака, особенно в сталLных фасонtlьтх отливках, как объектах

диссертаЦионногО исследо]]ания, поэтому тема диссертационной работы Кузовова С.С. актуа,ТЬНа,

несомненно представляя большой научный и практический интерес.

I_{ель работы закJIючалась в исследовании дефекта кгт> и разработке технологических

мероприятий, основанных на управлении процессами структурообразования в поверхностной зоне

стальных отливок для повыпIения,I,реI]dиностойкости в интервале температур их формирования,
I-Iаучная новизна работы заключается в использовании нового подхода, основанного на

управлении структурI]ыми параметрами стZIJIи в период затвердевания отливки для предотвращения

возникновеIлия ГТ. ЭкспериментzLтьно доказано и теоретически обосновано влияние мltкрорельефа

повеDхности рабочей поJIости литейной ПГФ на формирование структуры в поверхностной зоне

отливки. При этом автор Удачно сочетает практические и теоретические иссJrедования для

обоснования влияния выявленного эффекта на управление процессами структурообразования в

поверхностной зоне стальных фасонных отливок.

Щостоверность результатов диссертационной работы обосновываетсЯ использоВаниеМ

современного оборудования, стандартизированных методик исследования, воспРоизводимостьЮ

paaynururou, глубоким и всесторонним литературным анализом tlo исследуемой тематике,

согласованностыо полученных в работе результатов с совремеIIным состоянием вопроса в литейной

отрасли, а также применениеМ проверенныХ методоВ математико-статистической обработки

дurrrur*. Работа выIIоJIIIена с применением современных и верифицированных методов

исследования.
Весьма впечатляет опубликованное r] специализирован}Iых издаI{иях колиtIество публикаций

по теме работы. Практическую зцачимость работы доIIоJIнительно подчёркивает патент на

изобретени", u ruп*"ъушественный экономический эффект от внедрения разработанного способа в

реальный сектор экономики страны.
Всё вышеПеречисленное совокупно отражает прикладную направлеFIность работы и отвечает

требованиям, предъявляемым к кандидатским диссертациям по техническим наукам.

З ам еч анuя по авlпор е ф ер аmу :

]. Сdелаttьl, лu реко.меttdацuu по опmlt.|tчзаllult напряэtсёltlю-dефорil,tuрованноZо сосmоrulLlя Cucmex4bl

к опlJIuвl{а-формал?
2. Оценuвалось лu (j]ILlялtuе фlуltкьluоltа.пьlю?о t,tокрыmLtя на хu,мuческttit соспlав поверхllосmltых с,поёв

3, Не указаttьt рассмаlпрuваемьlе в ttсс,зеOовuнuч .14uркu cma.|lLl.

отмеченнЫе замечаниЯ не снижаюТ общего положительного впечатления о работе.

!иссертационная работа по своим LIеJIям, задачам, содержаниIо, методам исследования и научной

новизне соотвётствует паспорту специальности 2.6,З <Литейное производство)) и критериям,

установJlенным п.п. 9-11, 1З и 14 <Полоrкения о порядке чченых степенеи)

утверждённого Постановлением Правительства РФ N98

Сергей Сергеевич заслуживает присуждения учёной
специальн ости 2.6.З - Литейное производство.
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