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Отзыв па автореферат

диссертации Селищева Александра Ивановича

<повышение эксплуатационных характеристик процессов горячей объёмной штамIIовки

пУТёМконтроляМаГниТныМиМетоДаМисосТоянияинсТрУМенТа)'

преДсТаВленнойнасоисканиеУЧенойстепениканДиДаТаТехническихнаУк
по специальности 2,6,4 - <Обработка металлов давлением)

оДнимизосноВныХТребоВаний,преДъяВЛяеМыМкиЗДеЛияМсоВреМенноГо
11роизводства РоссийскоЙ ФедерациИ являетсЯ их конкурентоспособность, Процесс

изготовления изделия должен быть высокопроизводителеЕ, требовать минимальных

затрат энергии и материалов и при этом соответствовать всем требованиям

конструкторской документации. Таким образом, избранную тему диссертацИонНОГО

иссЛеДоВания'цеЛькоТорогососТоиТВпоВышенииЭксплУаТацИонныххаракторисТик
процессов горячей объёмной штамповки путём контроля магнитныN,Iи методаN{и

состояния инструмента на основе величины коэрцитивной силы инструментального

материала и повышении ресурса штампов за счёт раuионализации технологичOского

процесса, можно считать актуальной для современного машиностроения,

!,ля решения поставленныХ целей автором были KoppeKTI]o поставлен ряд задач,

результат выполнения которых состоит в следующем:

разработан способ повышения качества получаемых на кгшп кольцевых

tlоковок путём моделирования технологического процесса, что таюке fIозволило снизить

максимальное технологическое усилие в 2,8 раз при сохранении заполняемости штампа;

ПроВеДенарационаЛизацияТехнолоГическоГопроцессашТаМПоВкиПокоВкI{
(корпус), чтО IIозволилО добитьсЯ повышения качества получаемых поковок rIри

равномерном распределении нагрузок на инструмент;

установлена возможность магнитного контроля инструмента, подвергающегося в

ходе рабОты значиТельномУ нагреву; формализова}I характер изменения коэрцитивной

силы сталей 5хнв и Хнм на различных этапах изготовления и эксплуатации из них

инструмента;
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выявлены зависимости между величиной коэрцитлtвной силы и твёрдоСтью сталей .

5хнВ и SXFIM, что может быть использовано для неразрушаюшIего контроля твёрдости

изделий из этих сталей;

разработан метод определения стойкости по величине коэрцитивноЙ силЫ

горячештамповочного инструмента, что может быть использовано для его

неразрушающего контроля.

оценивая диссертацию в целом, необходимо отметить, что соискателем

11роделана огромная работа, собран большой репрезентативный материtLл, на основе

которого выполнено самостоятельное законченное исследование на актуальную тему,

отражающее умение самостоятельно ставить и решать научные задачи, а также

показывающее профессионаJIьную зрелость автора и его потенциал. Работа написаIIа

хорошим научным языком, легко читается, хорошо иллюстрирована рисунками и

таблицами. Материалы диссертации lrрошли апробацию на Международных и

всероссийских научных конференциях. Список публикаций автора включает в себя 2l

работу, в чиоле которых: учебник, 2 монографии, б публикаций в рекомендованньж

вдК рФ изданиях, 3 публиКациИ в изданиях, включенных в международные

реферативные базы данных Scopus и Web of science.

Однако есть И ряд замечаний к работе. Автором приводятсЯ обширные

исследования Ряла механических и магнитных свойств материала инструмеI,Iта,

изготовленного преимущественно из широко распространённых полутеплостойких

сталей 5ХНВ и 5ХНМ. !ля полной оценки возможностеЙ применения ноВоГО МеТОДа

определения стойкости штампового инструмента стоит расширить номенклатуру

исследуемых материiUIов, включив также чистые LIсследования укi}занных свойств в

лабораторных условиях.
Однако сделанные замечания не влияют на суть и высокую оценку данной

диссертационной работы. Представленная работа удовлетворяет Всем требОВаНИЯМ

п.п. 9-14 ПоложенI{я о присуждении ученых степенеtli, утвержденном Постановлением

правительства РФ от 24 сентября 2013 г. Ns 842, предъявляемым к диссертациям На

соискание ученой степени кандидата наук, а ее автор Селищев Александр Ивановl,tч

заслуживает присуждения искомой ученой степени по специальности 2,6.4 - ОбРабОТка

металлов давлением.
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