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ответственного назначения)), представленной на соискание учёной степени
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РаботаПосВяшеНаоценкесоПроТИВЛяеМосТИобразованияГоряЧихТреЩин

в поверхностном слое отливки. Автор связывает ,грещиноустойчивостъ

поверхностного сJIоя отливки со свойс,rвами микрорельефа поверхности

рабочей полости литейной формы, ко,горый влияет на процессы

структуро обр азов ания при затвердеван ии отливк и,

!,анное направление являе1ся актуаJlьцым, особенно для крупных

фасонных отливок ответственного назначения,

АвторомПреДЛожеtIоУТочНениекриТерИЯRDG,учИТыВаЮЩееВЛИяние

УГЛаМежДУГрУППаМИДенДрИТоВПрИкрисТаЛЛИЗацИиоТлИВоксраДИаJIЬныМ
сопряжением конструктивных элементов, Установлено, что характерный

микрорельеф поверхнос,ги формы является основой для инициации

образования новых кристаллитов, за счет увеJIичения размера зерна

хромитового песка, Это составJIяет научнуlо новизну работы.

двтором проведено большое количество натурных эксгtериментов, на базе

которых установлена эффективность практического применения на

производстве новых функциональных покрытий на базе хромитового песка,

по материаJlам автореферата возникает ряд вопросов:

- КаК Вы объяСните на рис. 10, что в гIоверхностном слое отливки до 0,5 мм

наблюдается низкая твердость отливки с функциональным покрытием, хотя

согласно 16 стр. автореферата в твердожидком состоянии прочность

увеличивается?
- Из автореферата неясен механизм рассредоточения усадочных

напряжениИ на поверхности отливки. Какие расчетные и;пи

экспериментальные данные подтверждают это?

Указанные замечаFIия не явJIяю,гся критическими и не снижают научной

ценностИ и практИческоЙ значимости представленноЙ работы.

считаем, что диссертационная рабо,га по критериям актуальности,

ноВиЗныпоЛУЧенныхреЗУЛЬТаТоВ'ихДос.tоВерносТисооТВеТсТВУеТкриТерИяМ'

установЛенныМ Положением О присуждении ученых степеней (пп,9-14),

утвержденным Постановлением Правителъства Российской Федерации Jф842

от 24.09.2013 (р"д. от 20.0З .2о2| Г.), а её автор, Кузовов Сергей Сергеевич
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заслуживает присуждения ученой степени кандидата технических наук гIо
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Профессор кафедрой кПирометаллургические и литейные технологии)),
IОжно-Уральский государственный университет)
доктор технических наук, профессор Б.А. Кулаков

Jg rl;a2-/
Заведуюrций кафедрой <Оборудование
и технология сварочного производства)),
IОжно-Уральский государственны й

кандидат технических наук, доtlен],

Кулаков Борис Алексеевич
454080, РФ, г. Челябинск, проспект Ленина,76
Федеральное государственное автономное образовательное
высшего образования <IОжно-Уральский государственный
(национальный исследовательский университет)>
Тел.:+7З5 |2679096
E-mai l : ku] akoyhp@ s_u.s_u;lд

Иванов Михаил Александрович
454080, РФ, г. Челябинск, lrроспект JIенина,76
Федеральное государственное aB"гoHoMHoe образовательное
вьiсшего образования <}Ожно-Ура-пьский госуларственный
(национальный исследовательский университет,)>
Тел.:+735 |2619960
E-mai l : I.v_anovN4A@susu._ru

М.А. Иванов

учреждение

университет

учреждение
университет

МЫ, КУлаков Борис Алексеевич и Иванов Nl[ихаил Александрович, даем
согласие на включение своих персональных данных в документы, связанные с
защитой диссертации Кузовова Сергея Сергеевича <Разработка и
ИССлеДование способа предотвраш{ения образования поверхностных горячих
ТРеЩИН В фасонных стальных отJIивках ответственного назначения)), и их
дальнейшую обработку.

Fry
внрFf;Ф
Ведущи й докуI\rентовед
О.В. Брюхова


