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на Te},ly <<Исс.пеlIованIле т,еtlенIIя ,[ерNIоп.rIасl,иtlноf 0 lIIликера lla оснOве сталu 40ХМД при
ЛllТЬе ПОД ДаВЛеIlиеNI и разработкir метод[Iки pacrrcT,a литIlлIкоl}IrIх сllс,г€il,I)), l]I)едст,ill}леIItlOii

Hit соискilние ученой cTellelIrl кандlллilта ,гехническl.rх HilyK
llo спецлIальностr.l 2.6.3 - ЛитеillIое llроIrзводстI}о

Работа Хилкова ,Л,.Э, носит прикладно!"l, инrlовационный, характер, посвяIl{ена исследованиrо
МИМ-проlдесса получения изllелия ответственttого назнаr{ения из терп,lопластичного шликера Htl

ОСНОВе пОрошка стали 40ХМА. Автором проведен большоЙ объем экспериN,IеFlтаJlь1-1ых

ИССЛеДОваниЙ. Пр" эт'ом им исllользовались современные оборудование, прогl]ам N,,lljOe

ОбеСпе'lение, методики сбора и обработки информаtдии. Актуirльность работы не вызывает,
ссlмнений, а результаты п|]едставляют практи.tеский интерес.

CTpyltTypa автореферата в целоN,| соответств)/е"г установленным требованияl\,l. Обr,ем
аВТОРеферата не превышает регламентированный дJIr] авторефератов кандидатских дl,tссер,r,аuий.
Текст' ИЗЛожен понятtIым языком, с коррекl,FIым испоJIьзованием терминов гIредметltой области
исследования.

ГIо авторе(]ера,гу имеются следуюlцие замечанI4я.
l. Соискат'еrIеN4 1-1e провелен подробный инi|iормационно-чtналиl,иLIеский t.lбзор сос,гояllия

Bollpoca. В еГо классическоN,I I]онима}Iии. Видимо, пс,l этой приLIине, соискателеl\,I не paccN,Io,I,pel-ia

1lстория вопроса, не упоминается ttи одFIого имени уtlеFIых-[lссJlедователей, котоllые заliи]\,lаJlись

данноli гtроблеп,tатикой до него.
2. В ТеКСте автореферата не сформулированытакие вокнейшие характеристики работы, как

проблешла, об,ьеttт и I]релi\{ет исследования.
I-Ie ДаНа ИНфОрruiация о IIринципиttльных отличиях результатов работы автора 1lт рез)/jlы,аl-оll

рабоr" гl рtэдшествеl-il I иItов. LITo осл ожняеl. оценIrу ее новизl{ы.
Несп,tоr,ря на уIloNlI]нание предIIриятий, где успешно была внедрена ра:зllаботка (ст,р. З

авт,орес|ерата), в тексте отсутствует информация о результатах экономической оценки тllltого
в}lелреFlия.

I] зак.ltю,tительной часl,и не,г автоl]скоЙ оценки перспектив дальнейшей разработrtи т,емы,
З, В качес,Гве базсltзой реологической модели для проведения расчетов автороN4 бы.гtа выбрана

реолOгичеСкая модеJIЬ Карро ll Яшида из-за того, что она ilaeT (наимен1,1LIее (),I,KJl()|-le]II..1L- д.ля
огlисаllиЯ вязltос],и от, ск()рос,ги сдвига.,.> (стр, l0 автореферата). В этой CBrI,,ill Hil l)1,1c. б

аrз,гореферztта JlогиtlнО было бЫ показать не только экспериментальную кривую, но и грас|lлrк,
соо,гвсrl,с,гвую щи й модел ьной :зав ис им ости (4).

f];lя полноты Kap,lTlIJы tlелесообразно бьшо бы представить соответствуюti{]lе кривые l.еLIения
шликеl]а как неньютоновской lttидкости, построенные в координатах (напряжеFlие сдвига -

скорость сдвига).
lle поt-tятнО, поче]vrу, на кaкoм основании, для экспери]\4еllтiLIIьной проверки ttдеква,гFll]стl,t

выбранной базовой реологи.tескоti модели автор применяет не натурный экспериi\4ент. il
коNlпьtо,герl]ое модеJl}lроtsан14е течсния шiликера, причеМ на другой реологиLIеской п,rоделtt - N,IО.цеJlи

Бингаiчlа-l,.LIведова.

4. СоискаТель не да.е1, tlельFlого предсТавлеt{иЯ о заявлеFII,Iой им и предсl,zlвленной к заUlиl-е
рtlз;lабот,аttной пlетодике расче,га литниковых с}tстеп,1 (стр. 2 автореферата). ИнфорN,{ация о ней tle
систематизирова[iа.-и буква.ltьно (размазаrFIа) ло всему тексту авт.оре(lерата,
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НеСмОтря на обилие рисунков, в автореферате не представлена принципиzlJIьно валtная блсlк-
схема расчеl,а, иллюстрирующая такую методику"

Отсvтствуе],докуNlеFIтальное подтвер}lцение защиты (читай: оригинальности) предrIага.емоt,о

a.BTopoM 
'IJ,I 

горитма расчета,
Не сформулированы принципиальные отличия предлагаемой методики от известных NIетодиlt

расчета литниковых систем для литья под давлением пластмасс и метаJIлиLIеских литейных

сплавоl].

Не объясняется, как конкретно заявленная методика (учитывает особенности реологичесl(Llх
своЙств термопластичного l_uл1,1кера.) позволяетуменьшить колиLlество поверх}tостных десРеt<r,ов и

несплошностей в отливI(е и повысить ее качество> (стр. 2 ав"гореферата).

Уломинаемая автором на стр. 3 автореферата (методика расчета рациональных параlчlе,гроt]

рея{имов гIрессования) в тексте де,гiшьно не описана.
Из текста aBтope(lepaTa не понятно, что автор понимает под кметодикой снижения вязкостI,I за

счет увеличения касательных гlапряжений в расплаве> (стр. 1З авторе(lерата) и как это он
ПреДЛаГает реrLпизовать на праI(тике. Не ясно, как контролируются эти напряяtения. Эttюllы
напряхtеrlи й отсуl,с,t-вуют.

Из текста автореферата не ясно, где в авторской методике расчета литниковых систе]чl

фигуlэируют варьируеN,{ые тех]{ические характеристики конкретного ли,гьевого
'Гермопластавтомата, и как, используя их, можно провести настройку технологических рея(имов.
ГаРаНl'ИРуЮIЦИх полуLlение каtlестI}енной отливки.

Тем не менее в работе больше (плIосов)), LIеM (миFlусов), и в итоге она заслу)кивает
ПОЛОlКИ'ГельноЙ оценки, ка.к соответствуюtцая критериям, предъявляемым к кандида,l,скtliчl

диссерl,ацlаяN,{ в разделе ll Полоlкения о порядке прису;I(дения уLIеных степеней в действ},ющей

редакции.
СЧИТаtО, чтО автор работы, Хилков firчrитрий Эдуарлович. достоин прису)Iцения ему учегtой

сТеПени каНДИДаТа технических наук по специальности 2.6,з - Литейное произво/{ство.
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