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ка автореферат диссертации <<СОВЕРШЕНСТВОВАНИЕ ТЕХНОЛОГИИ

изготовлЕни-rI полых осЕсиммЕтричных издЕлиЙ с олднцЕм
мýтодом комБинировАнного выдАýливАниJI в

ИЗОТЕРМИЧЕСКИХ УСЛОВИ.rIЮ) представленной Фам Ван Нrок на

соискание уленой стенеflи каflдидата технических наук по сilециаJIьности

2.6.4 * Обработка металJIов давлением

Штамповка вьIдавливаниsм является одним из проIрёссивных мgтодов
обработки MeTrlJIJIoB давлеýием шозволяющий шол)ЕIить издgлия'rребуемой

формы fiри этом вызывiul качественные изменения в металле. Осескмметричные
детаJIи с флаяцами имеют широкое примененис в различкых конструкциях и
МеХаýИ3МаХ, ИХ ИЗГОТаВЛИВаIОТ ИЗ РаЗЛИЧi{},IХ I\{0ТВЛЛОВ И СПЛаRОR, В TOI\,I чисЛе иЗ

алюминиевых систgмы Al-Mg. Олнако, в настOящеs время вопросы связанныо с

пoBbIпIOi"Ip{eM коэффициешта использовапия ]иеталла, пол]Irlшениеtl{

IIроизводитсJIьности, искJlюLlенисм дефект,ов, таких как уlяжина и rlpoclpgJl, н0

до конца исследова}iы для осеgиlиlчIетриаIIIых полых изделий рIз аJIIомI4rIиевых

cl,IJratsoB систеNIы Al-Mg имеюших диамеlр ф;rанца |,5*2 лиамеTра цсн'tрzutьноЙ
части изделрrя при откошении дщаметра фilанца к gго ,l,олIцин0 нg боJrsе 85

получаемых комбипировапным выдавливанием в изOтерNIиLIеоких услOвиях,
IIоэтому результаты исслgдований шо данному направлению изложенЕые в

диссертации Фам В.Н. являются актуаль}Iыhilи и имек)т практическуItl

реализаI{ию напраI}Jiенную на новышенrле эффсктиI}ности производства.
По данному направлению aBTopolv{ проведены натурные и кOfoIпьютерные

модеJIирования, fiо и,rогам аншIиза ilоJIучены рсзуJlьтаты имеющие научЕую
I"Iовиз}{у: математические завI{симости для описапия реологических свойств
аJIюминиýвых clIJIatsoB (AMr*2, АIr4r,З, АМ1,5, АМг6); матсматиttескио модsJrи
описываIOIцие в:JаиI\{освязь м€ж.[у образоваIIием леtРектов (угяжина и прострел)
и размсрами ст9нки IIоJIучасмой i{етtulи с учстом усllовлtй коýтакl,FIого трениrl,
компь}отерная модель для расчетtl liапрях(енl{о-деформироза}{}{0гсl состOяlIия
cl]Jlatsa и энсрl"осиJlоI]ые шарамсlры шри l]ьl/{аI}jlивании, с ilроl,нозировани,еN{
образованrrя дефектов утяжина L{ прострел; }Ia основе вLiпIепорочисrеIII{ьiх
зависимостей разработан а_пгоритI\I расчета наfiряжения текучести в зависимости
от величиллы деформаrIии, скорости деформаllии, температ}ры з&готовки и
процентного содержания магния в сIIJIаве Al-Mg.

В части практической з}{ачимости можIIо выделить то, что результатLI
диссертации внедреtiы в учебный цроцесс одЕого из круllн9йших ВУЗов нашей
страны -- в MocrcoBcKoM шолитехничQском университетс, а так Ntе, в дв)D(
институтах Вьетнама.

ГIо тексту авторсф ер ата I{]\,{еются з аметлания :

1. Как учитывitJIось трение гlри математической обработке результатов
эксперимента?

2. Из каких этапов состоит технOлогрtя комбинированного выдавливttния'l
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3" В чем состоит дIефект шросlрел для исследуемоЙ детаJIи и на каких
элеме}{тах tlн сlбразсlвt,tвался'l

Вышеиз.ltо}кенные замечания не сн}iжают ц9нности диссертациоцноЙ

работы и нOсят рскомеrrлателыtый характер.
Представленная диссертация Фалt В.Н. <Совершенствование техноJIогии

I4зготовлеIIия полых осесимметричIiт:Iх излелиЙ с dlлаl"lltем МеТОДОМ

комбиниlэованного выдавливания в изотермических условиях)) я8ляеТся

актуаJILпой и законченллой }Iау{IIо*квалификаIIионной работой, выгJолI"IегtllоЙ па

высоt(ом теоретическом и практиLIеском уровне, имеет научн)iю и fiрактическую

цеIIIIOсть, соответствует требоватlлtям ВАК РФ, по своему оолерЖаниr0

сOответствует п.9 <<По;rожениrl о fiоряд}Itttе пр:,tсу}кдения ученых стеl]еНеЙ>, а ее

автор Фам Balt [",Iгок :зitсл)/живает присуждеция 0тепеIIи кalшдилата технических
наук по сlrецi.Iа.тьности 2,6.4 * Обработка метаJIлов давлением.

fioKTop техниtiескI4х наук, начальник Щентральной лаrборатории автоМаТиЗацИИ

и механизаIII.{и АО кЕRРАЗ Обт,едиFIеI{I{I,Iй Запаллло-(lибирский
металлурги"lеский комбинат> (наl^лlтая специаJтьность, по которOй заtциЩена

дOкторская диссертация: 2,6"4-"- Обр аботка MeTaJ{JloB давлением)

Сметанин Сергей Васильевич
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ýодпись Сергея Васи.}lьевича заверя}о :

АО (ЕВРАЗ Объединешный Загlадно-Сибирский

Кочкина Ирина Николаевна

АО кЕВРАЗ Объеduлlеl,rпьtй Запаdrlо*Сьtбuрскuй "цеmсmлура,ttческuй коллбшшm>
(154043, Россuя, Кел,tеровская обласmь - Кузбасс, z. НовокузнеL|к,
ul. КослсъlLtескае (3авос)ской р-rl, d. lб
конllтQнmный mелефоrt: +7 (9бl)-7 1 0-82-3 ]
а d р е с элекm р о lt п ой п о чmьt : S е r gey. S tп е t а п i п@еv r аr. с о пt

Я, Слаеtпанuн Серzей BъcltлberJu.t, вьlраасаю соzласLtе на (tклIOченuе хtошх

llерсоltсLцьл.tых dшпшtх в аlпmесmацuашьlе dокуrlлел.uпьl соLtс|(а|пеля уrtеной
сmепg|tu канёudаmа mехilLtческu,r, наук u ах dаryьнейшуtо обрабоmку.
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